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Introduccion

Validez

Como usar
este manual

Simbolos
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Generalidades
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100.2 103

Si no se indica otra cosa, las presentes instrucciones de
manejo son validas para:

Control SINUMERIK 840D/810D o bien

SINUMERIK FM-NC.

Este manual no comprende las instrucciones completas de
manejo.

Mas bien se trata de una ayuda mnemotécnica al operador,
para recordar los procesos de manejo que se usan con
poca frecuencia o el significado de algin parametro.

Por eso: poco texto.

No obstante, presentamos a continuacion el significado de
los simbolos utilizados para facilitar el manejo del manual.

representa una nota o informacion(es) de fondo.

visualizaciones en pantalla

manejo con pulsadores de menu
introduccion con el teclado de manejo

introduccion con el panel de mando de maquina
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1. Manejo 03.96

1.1 Teclado del panel plano de manejo OP 031

= B

MMC  MMC
100.2 103
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1 Tecla de la zona de maquina

2 Recall (retroceso)

3 Renglon de mend (horizontal)

4 Tecla etc. (ampliacién de menu)
5 Tecla de conmutacion de zona
6 Renglén de menu (vertical)

7 Bloque alfanumérico

8 Bloque de correccién/de cursor, con teclado de
mando y tecla "Input"
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03.96 1. Manejo

1.2 Teclado del panel plano de manejo OP 032
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Tecla de la zona de maquina

Recall (retroceso)

Renglon de mend (horizontal)
Tecla etc. (ampliacion de menu)
Tecla de conmutacion de zona
Renglon de menu (vertical)

Bloque alfabético

0 N o o b~ W N P

Bloque de correccién/ del cursor, con teclado de
mando y tecla "Input”
9 Bloque numérico

10 Lugar reservado a adaptador PCMCIA
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1. Manejo 03.96

1.3 Ocupacion del panel de manejo
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MMC  MMC
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Significado de los simbolos de la teclas:
Las teclas marcadas con un asterisco "*" corresponden al
teclado con rotulacién inglesa.

W W Conmutar canal
L.n IGROUP
* * [CHANNEL %
X Acusar alarma
N
| |_reserhe
Y Y Informacion
@ HELP %
? I ? Seleccion de ventana
NEXT
E 'wiNDOW %
< "
| T |l $¢ Desplazar cursor
! Pasar pagina atras
g PAGE]
UP *
| |z Borrar caracter
*
- Espacio
| I—
> > Tecla de seleccién/
U e conmutacion (toggle)
@ Tecla editar/reponer (undo)
INSERT
%
Q ﬁ Shift
SHIFT %
: Fin de linea
End
% % I Pasar pagina adelante
PAGE
S DOWNE*
_<>> our Input (aceptar)
*

En teclas con ocupacion doble

2 4 Conmutar con la tecla "Shift".

SHIFT
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03.96 1. Manejo

1.4 Teclado del panel de mando de maquina externo
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MMC  MMC
100.2 103

A

S M
HEEE
2 FN Q]|

Panel de mando para fresadoras

Las teclas marcadas con un asterisco "*" corresponden al
teclado con rotulacion inglesa.

1 Pulsador de desconexion de emergencia

2 Clases de servicio y funciones de maquina

Jog

MDA

Teach In

[TEACH IN|

e
AYAY

@)

3 o Automatico
®)
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1. Manejo 03.96

1.4 Teclado del panel de mando de maquina externo
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MMC  MMC
100.2 103
Repos
f_\ REPOS
/” *
é_ REF Ref
- POINT
*
3 Desplazamiento incremental
4 Mando del programa
// RESET Reset
*
aNGLe Secuencia a secuencia
@ BLOCK .
@ o Parada CN
*
@ o Marcha CN
*
5 Teclas de ejes en tornos
Tecla de ejes (con sentido
+X| |-z jes )
Superposicion del rapido
’V\ RAPID ) p p p
@@ wes MKS/WKS
MCs
*

Teclas de ejes en fresadoras

X 9 Teclas de ejes
+ - Teclas de direccion
mwm Superposicion del rapido
AVAY )
* wes MKS/WKS
@ MCS .
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03.96 1. Manejo

1.4 Teclado del panel de mando de maquina externo

= B

MMC  MMC
100.2 103
6 Mando del cabezal

Correccién del cabezal

Parada del cabezal

:D]@ SPINDLE
STOP

Marcha del cabezal

:Ul@ SPINDLE
START
*

7 Mando del avance

Correccién del avance/del

rapido
A.A"'
. Parada avance
@ STOP
*
o] | == Marcha avance
START
*
8 Interruptor de llave
O Siemens AG 1998 All rights reserved 1-15

SINUMERIK 840D/810D/FM-NC Instrucciones abreviadas de manejo (BAK) - Edicién 12.98



1. Manejo 03.96

1.5 Interfase hombre/méaquina gréfica

= B

MMC  MMC
100.2 103

Mag uin@

Reset de canall2
Programa abortado

+X 900.000 mm 0.000
-Y -156.000 mm 0.000
+Z 230.000 mm 0.000

HO0.000000
HO0.000000
H0.000000

Avance mm/min

Real 3000.00 0%
Prescrito 3000.00

Herramienta

»

Herramienta preseleccionada: @

GO

Puesta en

Maquina Parametros Diagnosis | marcha
f; 1 Zona de manejo
2 Estado del canal
3 Estado del programa
4 Canal y grupos de clases de servicio

5 Renglén de alarmas y avisos
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03.96

1. Manejo

1.5 Interfase hombre/méaquina gréfica
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MMC
100.2

BT

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17
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MMC
103

Clase de servicio

Nombre del programa

Avisos operativos del canal

Indicacion del estado del canal

Informacion referida al renglén de menu
Ventana de trabajo y visualizaciones del CN
Linea del didlogo con indicaciones al operador
Foco

Renglén horizontal de mena

Renglén vertical de menu

Recall

etc.
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1. Manejo 03.96

1.6 Zonas de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Las funciones basicas se reunen en el control bajo las
zonas de manejo siguientes:

Zonas de manejo
Ejecutar programa
de pieza, MAQUINA
mando manual
Editar datos para
programas/gestion PARAMETROS
herramienta
Crear y adaptar
programas de PROGRAMA
pieza
Leer y emitir
programas y SERVICIOS
datos
Visualizacién de
alarmas, DIAGNOSIS
visualizacion service
Adaptar datos CN PUESTA EN
alaméaquina,
ajuste sistema MARCHA
[;] Tras accionar la tecla
"Conmutacion zona" se

visualizan en el renglén
horizontal de menu las zonas
de manejo. Esta tecla permite
conmutar al menu basico
desde cualquier menda.
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03.96 1. Manejo

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

En MMC 100.2 y MMC 103 se dispone de una serie de
ocupaciones en teclas y pulsadores de menu cuya funcion
es idéntica en todas las zonas de manejo y todos los
menus (principio de manejo).

Conmutacion de zona:

Se vuelve al "nivel basico" del
Q control desde cualquier

mend.
DE Pulsadores de ment:
=1
Renglén horizontal de
menu:

Estos pulsadores permiten
dividir cada zona de manejo
en mas niveles de menu;

a cada punto horizontal de
menu corresponde un
renglén vertical/ocupacién de
pulsadores de mend.

Renglén vertical de menu:
Ocupacion con funciones
correspondientes al renglon
horizontal actualmente
seleccionado.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 1-19
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1. Manejo 03.96

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Navegacion en la ventana de men:

B Cambiar ventana de menu:
E El foco cambia a la ventana
seleccionada.

7 g Pasar paginas en la

El E ventana de mend:
Se pasan paginas adelante o
atras en la pantalla.

ventana de menu:
Posicionamiento al lugar
pretendido en la ventana de
menu.

'T $¢ P m Posicionar cursor en la

1-20 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 1. Manejo

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Navegacion en el arbol de directorios:

't

$ Seleccionar

¢ directorio/fichero:
Posicionamiento al
directorio/fichero pretendido.

Se abre o se vuelve a cerrar
el directorio seleccionado.

Abrir fichero:
<’> Se abre el fichero pretendido

si, por ejemplo, éste se
desea editar en el editor
ASCII (en este caso, el editor
se abre automaticamente).

Abrir/cerrar directorio:
o

S Marcar fichero (MMC103):
) Se marca el fichero
pretendido.

Seleccionar varios ficheros
Q (MMC103):

Oprimir la tecla "Shift" y la
tecla "Cursor hacia abajo".

$¢ Marcar comienzo del bloque.

] $ Se marcan los ficheros

’ T bi ¢ siguientes hasta que se

O e oprime "Cursor hacia arriba"

0 "Cursor hacia abajo”.

S Cancelar ficheros marcados.
Suprimir todas las

@ marcaciones.
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1. Manejo 03.96

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Editar entradas de datos/valores:

Si se desean editar entradas
de datos/valores, se visualiza
siempre automaticamente la
tecla correspondiente en el
campo de entrada de datos
de la derecha. Existen los
campos siguientes:

> 1. Campos de seleccion
) (Campos de seleccién simple
o multiple):

Activacion o desactivacion de
campo de seleccion.

2. Campos de entrada de
@ datos:
Cambio al modo de entrada.

Introducir mediante el teclado
numeérico el valor o el
concepto (p. ej., nombre o
tipo de fichero, etc.).

H Se cambia automéaticamente
al modo de entrada de datos
si antes se ha posicionado el
cursor en el campo de
entrada.

Confirmar la entrada siempre
<’> con la tecla "Input”. El valor
es aceptado.
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03.96

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

H U

O Siemens AG 1998 All rights reserved

1. Manejo

Con la tecla de alternativas
(toggle) se pueden
seleccionar diversos valores
predeterminados.

3. Lista de seleccion

(MMC 103):

Indicacién de la preseleccion
de posibles valores.

Abrir lista de preseleccién

posicionar al valor
pretendido.

Confirmar siempre la
introduccién con la tecla
"Input”. El valor es aceptado.

Conmutar al valor siguiente

en la lista de seleccion, sin
encuadrar la lista completa.

1-23
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1. Manejo 03.96

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Confirmar/abortar introduccion:

Confirmar introducion:
Aceptar Salvar las introducciones y
abandonar el menu actual
(se vuelve automaticamente
al que se llama).

Abortar entradas:
Abortar Desechar entradas y
abandonar menu actual

(se pasa automéaticamente al
menu que se llama).

Desechar entradas y
/\ abandonar menu actual
(se retrocede automatica-
mente en un nivel).

abandonar menu actual.

@ Borrar entrada actual y no

1-24 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 1. Manejo

1.7 Principio de manejo

= B

MMC  MMC
100.2 103

Manejo con el ratén

Si se ha instalado un raton, el
principio de manejo se
simplifica de la manera
siguiente:

Pulsar una vez Pulsar una vez significa:

e Activar ventana de menu.

¢ Posicionar cursor al campo
de entrada pretendido.

» Seleccionar directorio.

e Oprimir pulsador de mend.

¢ Activar/desactivar campo
de seleccién.

¢ Activar campo de entrada.

 Abrir lista de seleccion.

Pulsar dos veces Pulsar dos veces significa:
« Aceptar valor/introduccién.
 Abrir directorio.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 1-25
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1. Manejo 03.96
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2. Preparacion
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2. Preparacion 03.96

2.1 Posicionamiento del punto de referencia

= B

MMC  MMC
100.2 103

H Importante:
Posicionar los ejes si no se encuentran en una posicion

segura.
Observar sin falta los movimientos de los ejes directamente
en la maquina.
Ignorar la visualizacion del valor real mientras los ejes no
estén en el punto de referencia (los finales de carrera de
software no son activos).

E o Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".
Seleccionar la clase de
Jog o MDA servicio "JOG" o0 "MDA".

Seleccionar la funcion de
_Jg_ maquina "Ref".
Tornos:
+X -Z Desplazar los ejes.
Fresadoras:
X 9 Seleccionar el eje y
desplazar los ejes.
+ —
Detener el eje antes de que
@ se alcance el punto de
referencia.
2-28 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 2. Preparacion

2.2 Introducir correcciones de herramienta

= B

MMC  MMC
100.2 103
E ] Seleccionar la zona de
=1 Parametros manejo "Parametros".
Correccién ?glecuop,ar gl mhenu . "
herramta. orreccion de herramienta”.
DE Seleccionar la funcién
=1 pretendida:
o Seleccionar la herramienta
N=T 0
+ (N=T).
NeT
NS D Seleccionar el filo (N° D).
+
NeD
Borrar la herramienta/filo.
Borrar
Buscar la herramienta.
Ira
_ _ Ver un listado de las
Directorio... herramientas existentes.
Generar nueva
Nuevo... herramienta/filo.
Introducir los nuevos valores.
O Siemens AG 1998 All rights reserved 2-29
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2. Preparacion 03.96

2.3 Determinar correcciones de herramienta

= B

MMC  MMC
1002 103
E ] Seleccionar la zona de
=1 Parametros manejo "Parametros".
Correccion ?elecmongr el menu . )
herramta. Correccién de herramienta”.
Posicionar el cursor en el
parametro de herramienta
pretendido.
E Determinar Seleccionar el eje e introducir
=1 correccion el valor de referencia.

Se calculan automaticamente
Calcular la posicion actual y el valor
de referencia del parametro
de herramienta seleccionado.
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03.96 2. Preparacion

2.4 Introducir/modificar decalajes del origen (MMC100.2)

-

MMC
100.2
E ] Seleccionar la zona de
=1 Parametros manejo "Parametros".
Decalajes ?glecclzlqnardell menu 5
origen ecalajes del origen".
‘ _ Seleccionar decalajes:
Directorio + ajustables

e ajustables activos

e programables activos
e suma de los activos

e externos

e basicos

Posicionar el cursor en el
campo pretendido e
introducir/modificar el valor,

0 bien
S seleccionar un nuevo valor
) mediante "Tecla Toggle".

DE ) Salvar los valores.
=1 Memorizar
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2. Preparacion

03.96

2.5 Introducir/modificar decalajes del origen (MMC103)

-

MMC
103

D E =1 Parametros

Decalajes
origen

Eje +

Eje -

Decalajes Giro, es-

cala, sim.

Decalaje
basico

Decalaje
ajustab.

Seleccionar la zona de
manejo "Parametros”.

Seleccionar el menu
"Relacién de decalajes del
origen ajustables".

Seleccionar decalaje:

Cambia a los decalajes
definidos para el eje siguiente
o el anterior.

Cambia el modo de
visualizacion de los
decalajes. Se muestran los
decalajes absolutos o los
valores de giro de
coordenadas, factor de
escala y simetria especular.

Introducir/modificar
decalajes:

Se muestran todos los
decalajes basicos.

Se muestran todos los

decalajes definidos
ajustables.
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03.96 2. Preparacion

2.5 Introducir/modificar decalajes del origen (MMC103)

-

MMC
103
Posicionar el cursor en el
campo pretendido e
introducir/modificar el valor.
H Tener en cuenta:
Los cambios de decalaje se actualizan tras la introduccion.
O Siemens AG 1998 All rights reserved 2-33
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2. Preparacion

03.96

2.6 Aprox. con contacto/determinar decalajes (MMC100.2)

-

MMC
100.2

D E =1 Parametros

M
YA

Decalajes
origen

Determinar
dec. origen

+]| [+x

DE =1 Aceptar

Seleccionar la zona de
manejo "Parametros".

Seleccionar la clase de
servicios JOG.

Seleccionar el menu
"Decalajes del origen".

Introducir en la ventana
"Determinar decalajes de
origen (por contacto)"

* la herramienta (N° T),

« el filo (N° D),

* el correspondiente
parametro de longitud
(1, 2, 3) y el sentido
(+, -, sin),

* la consideracion y el
sentido del radio
(+, = sin),

* la consideracion y el
sentido de un des-
plazamiento de libre
eleccion (+, -, sin).

En caso dado, seleccionar
los valores con "Tecla
Toggle".

Desplazar eje (aproximacion
con contacto).

Con "Aceptar" se toman

todos los valores en el
decalaje seleccionado.

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 2. Preparacion

2.7 Aprox. con contacto/determinar decalajes (MMC103)

-

MMC
103
E ‘ Seleccionar la zona de
=1 Magquina manejo "Maquina".
Aprox. con ie e_?c_olen eI_ plan_o y los I
contacto ecalajes activos junto con la
herramienta activa.
1 Seleccionar con el cursor el
’ T eje a desplazar.
Mover los ejes hasta la pieza,
+X bi X1+ introducir la posiciéon prescrita
O ol deseada y confirmar con la
_<>> tecla "Input”. Se calcula el
decalaje.
Con "Aceptar" se asumen los
Aceptar valores en el decalaje

seleccionado.

H Tener en cuenta:
El calculo del decalaje se refiere siempre al sistema de
coordenadas actual de la pieza (WKS).

S Para considerar la geometria
) de la herramienta, llevar el
cursor a la columna
"Geometria + desgaste" y
posicionarlo sobre el eje que
se va a modificar; con la tecla
de alternativas se escoje la
correccién de herramienta
que se debe considerar en el
célculo.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 2-35
SINUMERIK 840D/810D/FM-NC Instrucciones abreviadas de manejo (BAK) - Edicién 12.98



2. Preparacion

2.8 Programar datos del operador

= B

MMC  MMC
100.2 103

D E =1 Parametros

Datos
operador

i

L1

Lim. campo
trabajo

Datos Jog

Datos
cabezal

Avance
DRY

Angulo
inicial

Otros

Zonas
protegidas

2-36

03.96

Seleccionar la zona de
manejo "Parametros”.

Seleccionar el menu "Datos
del operador”.

Fijar los estados de
servicio con los datos del
operador:

¢ Modificar limitacién del
campo de trabajo.

* Modificar los datos Jog.

¢ Modificar los datos del
cabezal.

¢ Modificar avance de prueba
para servicio de prueba
DRY.

* Modificar angulo inicial
para roscado.

¢ Visualizar demas datos de
operador.

» Seleccionar nivel para zona
protegida.

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 2. Preparacion

2.8 Programar datos del operador

= B

MMC  MMC
100.2 103
1 $ Posicionar el cursor en el
’ T ¢ campo pretendido y modificar
el valor, etc.
S Seleccionar nuevo valor con
) la "Tecla Toggle".
O Siemens AG 1998 All rights reserved 2-37
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2. Preparacion 03.96
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3. Manejo manual

3.1 Clases de servicio Jog/Jog-Inc 3-40
3.2 Clase de servicio MDA 3-42
3.3 Clase de servicio Teach In 3-43
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3. Manejo manual 03.96

3.1 Clases de servicio Jog/Jog-Inc

= B

MMC  MMC
100.2 103
E ‘ Seleccionar la clase de
=1 Magquina servicio "Maquina".
Seleccionar la clase de
Jog servicio "Jog".
"Posicionamiento del punto de referencia” esta
desconectado.
Tornos:
Desplazar los ejes.
+X -Z
Fresadoras:
Seleccionar el eje y
desplazar los ejes
+ -
La velocidad de desplazamientos se deposita en "Datos del
operador".
En caso dado, ajustar la
velocidad con el regulador de
caorreccion.
A.A"'
En caso dado, desplazar los
VAN ejes con velocidad extra
rapida.
3-40 0 Siemens AG 1998 All rights reserved.
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03.96 3. Manejo manual

3.1 Clases de servicio Jog/Jog-Inc

= B

MMC  MMC
100.2 103
Seleccionar/introducir valor
incremental para posicién
desplazada ("Inc"):
— — Desplazar el eje con pasos
1 10000 ajustables o bien
DE introducir paso pretendido.
=1 Inc
- Desplazar el eje en el paso
] introducido.
O Siemens AG 1998 All rights reserved. 3-41
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3. Manejo manual 03.96

3.2 Clase de servicio MDA

= B

MMC  MMC

100.2 103
E o Seccionar la zona de manejo
=1 Magquina "Maquina".
Seleccionar la clase de
MDA servicio "MDA".

La insercion de secuencias en la clase de servicio
"Teach In" es posible s6lamente en lugares de programa

gue no fueron ejecutados todavia.

Introducir una secuencia de
CN (una o varias secuencias
del programa sucesiva-

mente).

Confirmar la introduccion.
>
@ Ejecutar la secuencia de CN.

Si no se introduce ningn nombre del programa, éste se
deposita automaticamente en la memoria intermedia MDA
bajo el nombre OSTORE.MPF (MMC100.2) o bien
MDAX.MPF (MMC103).

Salvar el programa en la
Mem. . Ny -
DE 1 MeDn; prog memoria intermedia de MDA.

3-42 0 Siemens AG 1998 All rights reserved.
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03.96

3.3 Clase de servicio Teach In

= B

MMC
100.2

MMC

103

Maquina

MDA

&)

3. Manejo manual

Seleccionar la zona de
manejo "Maquina".

Seleccionar la clase de
servicio "MDA".

Seleccionar la subclase de
servicio "Teach In".

Sélo es posible insertar secuencias en la clase de servicio
"Teach In" en los lugares de programa que no se

ejecutaron todavia.

1. Posicionamiento a mano:

+X| |-Z
X 9
+ -—

O Siemens AG 1998 All rights reserved.

Tornos:
Desplazar los ejes.

Fresadoras:
Seleccionar el eje y

desplazar los ejes.

La designacion de los ejes y el recorrido justamente
efectuado se visualizan en la ventana "Programa Teach In"

3-43
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3. Manejo manual 03.96

3.3 Clase de servicio Teach In

= B

MMC  MMC
100.2 103

2. Introduccion manual de las coordenadas:

¢ Introducir las coordenadas
de las posiciones
desplazadas y

* las funciones adicionales
(condiciones de recorrido,
funciones auxiliares, etc.)
por la ventana "Programa

MDA".
MMC100.2
DE Borrar Borrar la secuencia actual.
— secuencia
Insertar :jnsiertar gn? linea en planco
secuencia elante de la secuencia
actual.
Memorizar gﬂeporlza}rllps (r;uclavos yalores
secuencia e la posicién de los ejes y

las funciones adicionales.

Ejecutar las secuencias de
@ programa introducidas y
visualizarlas en la ventana de
secuencia actual.

MMC103

Introducir y borrar secuencias
con el teclado.

Los valores de posicién se
guardan automaticamente
tras la introduccion.

3-44 0 Siemens AG 1998 All rights reserved.
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4. Programacion de piezas
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4.4 Ejecutar pieza/programa de pieza 4-50
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4. Programacion de piezas

03.96

4.1 Seleccionar/desbloquear pieza/programa de pieza

= B

MMC  MMC
100.2 103

E =1 Programa

=1

DE Seleccionar pieza/programa de pieza:

Piezas

Programas
de pieza

Sub-
programas

Ciclos
estandar

Ciclos de
usuario

Memoria
temporal

4-46

Seleccionar la zona de
manejo "Programa”.

Seleccionar el nivel:
e Piezas

¢ Programas de pieza

¢ Subprogramas

¢ Ciclos estandar

(MMC100.2)

¢ Ciclos del usuario

¢ Memoria temporal

Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 4. Programacion de piezas

4.2 Abrir/editar programa de pieza

= B

MMC  MMC
100.2 103
E Seleccionar la zona de
=1 Programa manejo "Programa”.
Abrir programa de pieza:
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
Abrir el programa en el editor
de ASCII:
Oprimir la tecla "Input"”.
>
E Activar la programacion en
=1 didlogo (MMC103):
Programar Pprlmlr el puIsadgr )
en didlogo Programar en dialogo".
O Siemens AG 1998 All rights reserved 4-47
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4. Programacion de piezas

4.2 Abrir/editar programa de pieza

= B

MMC  MMC
100.2 103

I (.

Sobrescrib.

Marcar
bloque

Copiar
bloque

Borrar
bloque

Insertar
bloque

Buscar/
ira...

Buscar

Cambiar

Seguir
buscando

Ir a...

Guardar

Cerrar
editor

4-48

03.96

Editar programa de pieza:

Conmutar entre modo
"Insercion” y modo
"Sobreescritura".

Marcar comienzo de bloque.
Depositar bloque en memoria
temporal.

Borrar un blogue.

Insertar blogue de la memoria
temporal.

Posicionar en un niimero de
secuencia, al comienzo o al
final del fichero o buscar una
cadena de caracteres.
Introducir cadena de
caracteres (String) para la

blsqueda.

Indicar el texto que
reemplaza a otro.

Seguir buscando hasta la
préoxima aparicion de la
cadena buscada.

Indicar el nimero de
secuencia.

Guardar el programa de
pieza.

Cerrar el editor de texto.

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 4. Programacion de piezas

4.3 Generar nueva pieza/nuevo programa de pieza

= B

MMC  MMC
100.2 103
E Seleccionar la zona de
=1 Programa manejo "Programa”.
E Piezas Seleccionar el nivel "Pieza"
=1 "Programas de pieza" o
Programas "Subprogramas".
de pieza
Subpro-
gramas
Abrir directorio.
Introducir "Nombre de pieza"
Nuevo ... o el nombre del programa o

del subprograma y

S seleccionar "Clase de

) fichero".

MMC103:
Activar el selector:
<’>  Editor de texto
* Programacion en didlogo.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 4-49
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4. Programacion de piezas

4.4 Ejecutar pieza/programa de pieza

4-50

= B

MMC  MMC
100.2 103

Programa

Piezas

Seleccién

Programas

de pieza

Seleccién

-

Memoria
temporal

03.96

Seleccionar la zona de
manejo "Programa”.

Seleccionar pieza:

En el directorio de piezas,
seleccionar con el cursor la
pieza deseada.

Seleccionar la pieza.

Seleccionar programa de
pieza:

En el directorio de programas
de pieza, marcar con el
cursor el programa deseado.

Seleccionar el programa de
pieza.

Poner en marcha
pieza/programa de pieza.

Los programas de pieza se
pueden también ejecutar
directamente desde la
memoria temporal.

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 4. Programacion de piezas

4.5 Copiar/insertar, redenominar, borrar, liberar

= B

MMC  MMC
100.2 103
E Seleccionar la zona de
=1 Programa manejo "Programa”.

Seleccionar el nivel y
posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.

Gestion de MMC]‘QS: " L,
programas Seleccionar "Gestion de

programas".

DE Copiar/insertar programa:
=1

Marcar fichero fuente.
Copiar
Memorizar fichero fuente en
Insertar el directorio de destino.
S En caso dado, seleccionar
) clase de fichero con la
"Tecla Toggle".
Redenominar programa :
Rede- Oprimir el pulsador
nominar Redenominar" y poner el
nombre nuevo.
S Seleccionar clase de fichero
) con la "Tecla Toggle".
O Siemens AG 1998 All rights reserved 4-51
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4. Programacion de piezas 03.96

4.5 Copiar/insertar, redenominar, borrar, liberar

= B

MMC  MMC
100.2 103

DE Borrar programa:

Borrar el programa del
Borrar directorio.

DE Cambiar la liberacion:
. Poner (x) o quitar la
Camb . A
d:SrEb'ZT liberacién (desbloqueo).

i

i

4-52 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 4. Programacion de piezas

4.6 Cargar/descargar programa (MMC 103)

-

MMC
103
E Seleccionar la zona de
=1 Programa manejo "Programa”.
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
E Cargar el programa en la
=1 Cargar memoria del CN.
Depositar el programa en el
Descargar disco duro.
H Observacion:
En la operacion "Cargar" el programa se borra

autométicamente en el disco duro. En la operacion
"Descargar"” el programa se borra automaticamente de la
memoria del CN.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 4-53
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4. Programacion de piezas 03.96

4-54 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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5. Gestion de programas

5.1 Transmitir datos (MMC 100.2) 5-56
5.2 Transmitir datos (MMC 103) 5-59
5.3 Crear fichero/directorio (MMC 103) 5-61
5.4 Cargar/descargar programa (MMC 103) 5-62
5.5 Copiar/insertar, borrar (MMC 103) 5-63

5.6 Caracteristicas directorio/fichero/archivo (MMC 103) 5-64
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5. Gestion de programas

5.1 Transmitir datos (MMC 100.2)

-

MMC
100.2

E =1 Servicios

Emitir datos|

V.24
Usuario

V.24
Impresora

V.24
PG/PC

DE =1 Marcha

Parada

03.96

Seleccionar la zona de
manejo "Servicios".

Emitir datos:

Seleccionar el mend "Emitir
datos".

Emitir interfase:
¢ V.24 usuario

¢ V.24 impresora

* V.24 PG/PC

Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.

Poner en marcha "Emitir
datos".

Interrumpir "Emitir datos".

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 5. Gestion de programas

5.1 Transmitir datos (MMC 100.2)

-

MMC
100.2

DE Entrar datos:
=1

Seleccionar el menu "Entrar
Entrar datos datos".

Seleccionar interfase:

V.24 ¢ V.24 usuario

Usuario

V.24 e V.24 PG/PC

PG/PC
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
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5. Gestion de programas

5.1 Transmitir datos (MMC 100.2)

-

MMC
100.2

QE =1 Marcha
X

[ ]

X

Aceptar

Parada

5-58

03.96

Clasificar datos de acuerdo
con la indicacion existente de
ruta:

Ruta/pieza del fichero de
archivo

Depositar en el directorio
todos los ficheros sin tener
en cuenta los datos
archivados de ruta:

Ruta/pieza del fichero de
archivo

Depositar en la memoria
temporal todos los ficheros
archivados sin tener en
cuenta los datos archivados
de ruta:

Entrada de datos en la
memoria temporal

Poner en marcha "Entrada
datos".

Interrumpir "Entrada datos".

[ Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 5. Gestion de programas

5.2 Transmitir datos (MMC 103)

-

MMC
103
E - Seleccionar la zona de
=1 Servicios manejo "Servicios".
Emitir datos:
- Selecconar el menu

Emitir datos "Programas/datos".
Marcar los datos en el arbol
de directorios.
Seleccionar zona de
destino:
¢ V.24 intefase

V.24
¢ Unidad de programacion

PG
» Disquetera

Disquete...

] * "Archivos" en disco duro

Archivos...
* NC-Card

NC-Card

DE Poner en marcha la
=1 transmision:

Iniciar la transmisién de datos
Marcha con disquete/archivo (la
indicacion escrita en el
pulsador cambia a "Parada").

O Siemens AG 1998 All rights reserved 5-59
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5. Gestion de programas 03.96

5.2 Transmitir datos (MMC 103)

-

MMC
103

DE Entrada datos:
=1

Seleccionar el menu
Entr. datos "Programas/datos".

Marcar los datos en el arbol
de directorios.

Seleccionar zona fuente:

¢ V.24 interfase
V.24

¢ Unidad de programacion
PG

» Disquetera
Disquete...

« "Archivo" en el disco duro
Archivo...

* NC-Card
NC-Card

DE Poner en marcha la
=1 transmision:

Iniciar la transmisién de datos
Marcha con disquete/archivo (la
indicacion escrita en el
pulsador cambia a "Parada").

La transmision de datos se inicia automaticamente.
Oprimiendo otra vez el pulsador correspondiente se puede
interrumpir en todo momento la transmisién de datos.

5-60 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96

5.3 Crear fichero/directorio (MMC 103)

-

MMC
103

DE =1 Servicios

Gestion de
datos

DE =1 Nuevo...

Fin

Aceptar

O Siemens AG 1998 All rights reserved

5. Gestion de programas

Seleccionar la zona de
manejo "Servicios".

Escojer el menu "Gestién de
datos".

Indicar el nombre del
programa y seleccionar el
tipo de fichero.

Con la tecla "Fin" se
selecciona entre los campos
"Nombre" y "Tipo de fichero".

Se crea un fichero o un
directorio nuevo.
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5. Gestion de programas 03.96

5.4 Cargar/descargar programa (MMC 103)

-

MMC
103
E - Seleccionar la zona de
=1 Servicios manejo "Servicios".
Gestion Seleccionar el menu "Gestion
datos datos".
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
E Cargar el fichero del disco
=1 Cargar duro a la memoria del CN.
Cargar el fichero de la
Descargar memoria del CN al disco
duro.
5-62 0 Siemens AG 1998 All rights reserved
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03.96 5. Gestion de programas

5.5 Copiar/insertar, borrar (MMC 103)

-

MMC
103
E - Seleccionar la zona de
=1 Servicios manejo "Servicios".
Gestion Seleci:lonar el menu "Gestion
datos datos".
Posicionar el cursor en el
fichero fuente del arbol de
directorios.
Copiar/insertar programa:
‘ Seleccionar directorio de
Copiar destino.
Datos Cerrar ventana de destino.
programa
Copiar fichero fuente en
Insertar directorio de destino.
Memoria Copiar de la memoria
temporal temporal o a ella.
Copiar de disquete o0 a él.
Disquete

DE Borrar programa:
— 1
Borrar fichero marcado.
Borrar
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5. Gestion de programas 03.96

5.6 Caracteristicas directorio/fichero/archivo (MMC 103)

-

MMC
103
E - Seleccionar la zona de
=1 Servicios manejo "Servicios".
Gestion ?elec.c,lonar el Inenu
datos Gestion datos".

Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.

DE Caracteris- ?glecmon’ar_el men
<1 ticas aracteristicas”.

¢ Redenominar fichero

¢ Convertir clase de fichero

e Derecho de acceso a
fichero/modificar directorio

 Visualizar contenido de
todos los ficheros

La categoria de acceso se puede modificar s6lamente con
el correspondiente derecho de acceso.
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6. Servicio automatico
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6.4 Sobrememorizar 6-70
6.5 Visualizar nivel de programas 6-71
6.6 Correccion de programas 6-72
6.7 Ejecutar secuencias desde V.24 (MMC 100.2) 6-73

6.8 Cargar/descargar programa del disco duro (MMC 103)6-74

6.9 Ejecutar secuencias desde el disco duro (MMC 103) 6-75
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6. Servicio automatico 03.96

6.1 Seleccionar pieza/programa

= B

MMC  MMC
100.2 103
E _ Seleccionar la zona de
=1 Magquina manejo "Maquina".
Seleccionar la clase de
AUTO servicio "Automatico".
DE Relacion Seleccionar el menti
=1 programas Relacién de programas”.
Piezas En el directorio de piezas o
de programas, marcar con el
Programas cursor el programa o la pieza
de pieza deseado.
Seleccionar pieza/programa.
Selecc. P prog
Modificar Fijar liberacion (x) o
liberacion reponer ().
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03.96 6. Servicio automatico

6.2 Arrancar/parar/abortar programa

= B

MMC  MMC
1002 103
E T Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".
Seleccionar la clase de
AUTO servicio "Automatico".
H Observacion:
No estan aplicadas alarmas.

El programa esta seleccionado.
La liberaciéon del avance existe.
La liberacion del cabezal existe.

@ Arrancar programa de pieza.

@ Parar programa de pieza.

Abortar programa de pieza.

4

H Un programa de pieza interrumpido con "Parada CN" se
puede continuar con "Marcha CN".

Un programa de pieza interrumpido con "Reset" se ejecuta
desde un principio si se oprime "Marcha CN".
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6. Servicio automatico 03.96

6.3 Repos. — Reiniciar marcha después de interrupcion

= B

MMC  MMC
100.2 103

Tras una interrupcion del programa ("Parada CN") se puede
retirar la herramienta del contorno en servicio manual
("Jog"). El control memoriza las coordenadas del punto de
interrupcién. Se visualizan las diferencias de recorrido
efectuadas por los ejes.

E o Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".

Seleccionar la clase de
Jog servicio "Jog".

—~ Reiniciar la marcha después
/7 de la interrupcion del
programa.

Tornos:

Desplazar los ejes hasta el
+X -Z punto de interrupcion.

Fresadoras:
Seleccionar el eje
X 9 €Y

desplazar los ejes hasta el

+ - punto de interrupcion.
H Importante:
No es posible sobrepasar el punto de interrupcion
(bloqueo).
Los conmutadores de correccién de avance estan
activados.
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03.96 6. Servicio automatico

6.3 Repos. — Reiniciar marcha después de interrupcion

= B

MMC  MMC
100.2 103
E ‘ Seleccionar la zona de
=1 Maguina manejo "Maquina".
Seleccionar la clase de
AUTO servicio "Automatico".
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6. Servicio automatico 03.96

6.4 Sobrememorizar

= B

MMC  MMC
100.2 103
E T Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".
Seleccionar la clase de
AUTO servicio "Automatico".

Sobrememorizar con
secuencia a secuencia:
El programa se detiene
9 automaticamente en el
préximo limite de secuencia.

Sobrememorizar sin
secuencia a secuencia:

Detener programa de pieza.
va
DE Sobre- ]I‘ntro_ducw los valoaesby
=1 memorizar unciones gue se deban
T ejecutar.
Ejecutar las secuencias
@ introducidas.
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03.96

6.5 Visualizar nivel de programas

= B

MMC  MMC
100.2 103

DE Maquina

AUTO

I:IE Nivel de
— programas

i

i

Secuencia
actual

-

y viceversa.

O Siemens AG 1998 All rights reserved

6. Servicio automatico

Seleccionar la zona de
manejo "Maquina”.

Seleccionar la clase de
servicio "Automatico”.

Visualizar nimeros de
secuencia para programas
principales y subprogramas,
con contadores
correspondientes (P).

Visualizar secuencias del
programa actual.

Después de oprimir el pulsador "Nivel de programas", el
pulsador cambia automaticamente a "Secuencia actual”,
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6. Servicio automatico 03.96

6.6 Correccion de programas

= B

MMC  MMC
100.2 103
E o Selecionar la zona de manejo
=1 Magquina "Maquina".
Seleccionar la clase de
AUTO servicio "Automatico".

El control ha reconocido un errror del sistema en el
programa de pieza. La ejecucion del programa de pieza se
interrumpe automaticamente.

DE Coreocion Corregir la secuencia errénea
=1

programa del programa de pieza.

Continuar el mecanizado.

<
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03.96 6. Servicio automatico

6.7 Ejecutar secuencias desde V.24 (MMC 100.2)

-

MMC
100.2
E T Seleccionar la zona de
=1 Magquina manejo "Maquina".
Relacion Seleccionar el menu
programas Relacién de programas”.
Ejecutar Seleccionar el menu ejecutar
desde ext. desde externo.
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
Poner en marcha la ejecucion
@ desde V.24.
Las secuencias ejecutadas
aparecen en la ventana
actual.
Como alternativa es posible el arranque en la zona de
manejo "Servicios".

Los parametros de transmision se pueden modificar en la
zona de manejo "Servicios". La transmisién se inscribe en
el protocolo de errores.

O Siemens AG 1998 All rights reserved 6-73
SINUMERIK 840D/810D/FM-NC Instrucciones abreviadas de manejo (BAK) - Edicién 12.98



6. Servicio automatico 03.96

6.8 Cargar/descargar programa del disco duro (MMC 103)

-

MMC
103
E o Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".
Relacion ?;I?cc.u,)n%r el menad )
programas elacion de programas”.
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
E Cargar el programa en la
=1 Cargar memoria del CN.
Memorizar el programa en el
Descargar disco duro.
H Observacion
En operacion "Cargar" el programa se borra

autométicamente en el disco duro. En la operacion
"Descargar"” el programa se borra automaticamente de la
memoria de CN
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03.96 6. Servicio automatico

6.9 Ejecutar secuencias desde el disco duro (MMC 103)

-

MMC
103
E T Seleccionar la zona de
=1 Maquina manejo "Maquina".
Relacion Seleccionar el menu
programas "Relacién de programas".
Posicionar el cursor en el
fichero pretendido del arbol
de directorios.
: Oprimir la tecla "Marcha CN".

Con "Ejecutar desde el disco duro" el programa permanece
memorizado.

DE Ejec. desde A_ranca_lr’/abortar entrada y
—t = disco duro ejecucion.
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6. Servicio automatico 03.96
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7. Alarmas y avisos

7.1 Alarmas/avisos 7-78
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7. Alarmas y avisos 03.96

7.1 Alarmas/avisos

= B

MMC  MMC
1002 103
E ‘ _ Seleccionar la zona de
=1 Diagnosis manejo "Diagnosis".
DE Visualizar alarmas:
oo @

Visualizar alarmas con
Alarmas "NUmero de alarma”,

"Fecha", "Explicacién" y

"Criterio de borrado".

Borrar alarma:

Desconectar y volver a

| conectar el control.
Oprimir "Reset".
V4
X Oprimir "Acuse alarma".
A\
N

La alarma se borra con
"Marcha CN".

&

La alarma se borra con
/\ "Recall”.
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03.96 7. Alarmas y avisos

7.1 Alarmas/avisos

= B

MMC  MMC
1002 103
DE Visualizar avisos:
oo @
_ Visualizar error PLC y avisos
Avisos operativos PLC.
Importante:

Los avisos de error de PLC se han de confirmar siempre.

E Visualizar protocolo de
alarmas:

Visualizar protocolo completo

0=
;

Protocolo .
de alarmas de las alarmas y los avisos
ocurridos hasta el momento.

Visualizar Actualizar protocolo de
de nuevo alarmas.

I:IE MMC 103:

oo @

Confir. alar- Seleccionar y borrar alarma
ma MMC MMC.
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7. Alarmas y avisos 03.96
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